SCHWERPUNKT: MONTAGE UND HANDHABUNG

Weithewerher sollten Partner werden*

Markt fur Handhabungstechnik im Wandel

Saxenhammer: ,Wenn die An-
bieter von Handhabungstechnik
zusammenarbeiten, profitiert da-
von der Anwender.“

Redaktion: Herr Saxenhammer, Sie
haben sich 1995 als relativ junger
Mensch in einer jungen Branche
selbstandig gemacht. Woher kommt
die Handhabungstechnik und wo
steht sie heute?

Saxenhammer: Die Handhabungs-
technik hat ihre Wurzeln in der Auto-
mobilindustrie. Dort haben die Fert-
gungs-Verantwortlichen intensiv iber
Themen wie Ergonomie und Humani-
sierung der Arbeit nachgedacht und
damit die Handhabungstechnik nach
heutigen MaBstaben begriindet. In-
zwischen werden Hubachsen, Mani-
pulatoren, Seilbalancer und Co. aber
langst quer durch alle Branchen ein-
gesetzt. Es hat sich herumgespro-
chen, dass sie nicht nur die Mitarbei-
ter von korperlicher Arbeit entlasten,
sondern gleichzeitig auch die Produk-
tivitat steigern.

Redaktion: Bitte erlautern Sie die-
sen Zusammenhang.
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Moderne Handhabungstechnik hat in den vergan-
genen Jahren viele Anwender in der Industrie iiber-
zeugt. Mehr Ergonomie und eine Steigerung der
Produktivitit sind gute Griinde, quer durch alle
Branchen iiber den Einsatz von Last-Hebehilfen
nachzudenken. Wie die Anwender in Zukunft noch
individueller bedient werden konnten, erldutert
Marc-Oliver Saxenhammer, Firmengriinder und
Geschaftsfiiher der Vesa GmbH, in einem Gesprach

mit der Redaktion.

Saxenhammer: Ganz einfach. Wer
korperlich weniger belastet wird, ist
auch seltener krank. Zudem bleibt die
Leistungsfahigkeit im Laufe eines Ar-
beitstages nahezu konstant. Gerade
wenn es um die Handhabung von Las-
ten geht, die ein einigermaBen durch-
trainierter
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Mensch

tber einen ge-
wissen Zeitraum
auch noch manuell
ganz gut bewegen
kann, zeigt sich die-
ser Effekt. Der Mit-
arbeiter bendtigt weni-
ger Pausen und kann auf Dauer
mehr leisten. Ich weif von Kun-
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Viertel gesteigert haben.

Redaktion: Dann miiss-
te sich Handhabungs-

technik doch quasi wie von alleine
verkaufen.

Saxenhammer: Ganz so ist es lei-
der nicht. Gerade wenn es um die
Handhabung von Lasten unter 20 kg
geht, miissen meine Kollegen und
ich immer wieder psychologische
Barrieren bei potenziellen Anwen-
dern beseitigen. Viele Werker emp-
finden unsere Gerate zunachst als
storend. Deshalb versu-

™ chen wir sie schon friih-

E zeitig in die Projektie-
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den, die ihre Produktivitat um ein o~

Kundenspezifische Greifer
sind der Schliissel zu erfolgrei-

chen Handhabungsldsungen

rung vor Ort einzubeziehen. Gemein-
sam ist es uns bis jetzt noch immer
gelungen, eine Losung zu finden, die
den individuellen Anforderungen in je-
der Beziehung sicher gerecht wird.

Redaktion: Bei lhnen gibt es Hand-
habungstechnik also nicht von der
Stange, sondern maBgeschneidert?

Saxenhammer: Genau so ist es.
In der anwenderspezifischen Adapti-
on liegt der Schliissel zum Erfolg.
Im Grunde ist jede Handhabungs-L6-
sung ein Unikat. Basierend auf ei-
nem breit gefacherten Baukasten
kommt es vor allem auf den Greifer
an. Als Schnittstelle zum bewegten
Teil ist hier besonderes Know-how
erforderlich. Zumal die Anwender
haufig konkurrierende Ziele
verfolgen: Der Greifer soll feste zu-
packen, aber das Teil nicht bescha
digen, er soll groBe Teile aufneh-
men, aber keine zusatzlichen Stor-
konturen erzeugen.

Redaktion: Das klingt irgendwie
nach der Quadratur des Kreises und
nimmt sicherlich viel Zeit in An-
spruch.

Saxenhammer: Das ist nur zum
Teil richtig. Um die zu Recht an-
spruchsvollen Wiinsche der Anwen-
der zu erfiillen, muss man sich heute
beeilen. Die Lieferzeit hat sich zu
dem kaufentscheidenden Kriterium
entwickelt. Kein Kunde wartet heute
langer als zwolf Wochen auf seine
Bestellung. Und hier sehe ich einen
der ganz groBen Vorteile meines
Hauses. Als relativ kleines Unterneh-
men gibt es bei uns kurze Dienstwe-
ge. Das erhoht die Flexibilitat. Indivi-
duelle Anwenderwiinsche scheitern
bei uns nicht an der Behabigkeit ei-
nes Konzerns, sondern werden un-
biirokratisch in die Tat umgesetzt.
Wer sich nicht ganz sicher ist, ob er
mit einer Handhabungslésung gut
bedient wird, erhalt bei uns beispiels-
weise unter Umstanden einen Proto-
typen zum Testen.
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Redaktion: Das hort sich so an, als
machten Sie sich auf, den GroBen
das Fiirchten zu lehren.

Saxenhammer: Genau das Ge-
genteil ist der Fall. Der Markt fiir
Handhabungstechnik ist riesen-
groB. Auch in kleinen Betrieben
mit ein bis fiinf Installationen kon-
nen sich Gerate zum mihelosen
Bewegen von Lasten unentbehrlich
machen. Jedoch wurden diese
Kunden in der Vergangenheit man-
gels Auftragsmasse haufig igno-
riert. Wenn jedoch die Anbieter
von Handhabungstechnik als Part-
ner statt als Wettbewerber agier-
ten, konnten davon alle profitieren.
Die Marktfiihrer der Handhabungs-
technik, kleinere Anbieter wie wir
und vor allem die Anwender.

Redaktion: Und wie stellen Sie sich
das vor?

Saxenhammer: Wie schon gesagt,
entscheidend sind individuelle Losun-
gen. Diese lassen sich aber nur mit
Hilfe eines gut abgestimmten Bau-
kasten-Systems kurzfristig realisie-
ren. Deshalb setze ich heute und
zukiinftig auf Kooperationen. Durch
die Integration von in Serie produ-
zierten Fremd-Komponenten in unse-
re Lésungen machen die so genann-
ten GroBen zumindest Teilgeschafte
im Kleinkundenmarkt, den sie sonst
nur schwer erreicht hatten. Von Vor-
teil fiir uns ist dabei, dass wir das
Rad nicht standig neu erfinden miis-
sen, sondern dort wo es technisch
sinnvoll ist auf bewahrte Komponen-
ten aus der Serienfertigung zuriick
greifen konnen. Und zu guter letzt
profitiert auch das wichtigste Glied in
dieser Kette der firmeniibergreifen-
den Zusammenarbeit — der Anwen-
der. Er erhdlt innerhalb kurzer Zeit
technisch ausgereifte Handhabungs-
[6sungen zu einem giinstigen Preis.

Redaktion: Herr Saxenhammet, vie-
len Dank fiir das offene Gesprach.

Weitere Informationen iiber
individuelle Handhabungslosun-
gen erhalten Sie iiber die fol
gende Kennziffer.
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Das Gesprach fiihrte Peter Reinhardt
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Zufiihrungen

Schonender Teiletransport

Fir die Zufiihrung von bis zu
1000 symmetrischen oder
assymetrischen Teilen pro Minute
sind die Hochleistungszentrifugal-
Zufiihrsysteme des Schweizer Spe-
zialisten Thomas Electronique geeig-
net. Sie sind wahlweise in Aus-
filhrung mit Vorratsbunker oder mit

Handhabungstechnik

synchronisierter  Zufiihrung  erhalt-
lich. Auch Kamerasysteme fiir die
Qualitatskontrolle stehen zur Verfii-
gung. Alle Systeme zeichnen sich
durch schonenden Teiletransport so-
wie geringer Gerauschepegel aus.
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Gesetzliche Gefahrdungsanalyse

Die vom Gesetzgeber festgelegte
Gefahrdungsanalyse nach 85 des
Arbeitsschutzgesetztes und deren
praktische Umsetzung verlangt,
moglichst alle Gefahren beim Umset-
zen von Lasten fiir den Bediener
weitgehend zu vermeiden. Ganz um-
fassend kann dies durch technische
Losungen mit manueller Handha-
bungstechnik geschehen. Dabei ist
auch auBerhalb des Zeitfaktors der
Mensch ganz maBgeblich zu entlas-
ten. Die anzuwendende Technik

muss leicht, kleinbauend und hoch-
flexibel sein. Wichtiger Faktor ist da-
bei, auBer der Last selbst, die Art
des Hebens. Dabei ist ein genaues
Abfragen aller Kriterien nach der Ge-
fahrdungsanalyse  notwendig. Je
nach Ergebnis wird bei gefahrdeten
Ablaufen eine Veranderung notwen-
dig oder im ,roten Bereich” eine so-
fortige Korrektur, um den Bediener
nicht zu schadigen.
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Verlosung: Winkelschleifer

Im Jahre 1954 revolutionierte ei-
ne Erfindung der Firma Flex das
Metallhandwerk. Mit dem DL 9
wurde der erste hochtourige Win-
kelschleifer der Welt prasentiert.
Mit dieser Erfindung stieg der Fir-
menname zum  Gattungsbegriff
auf: Das ,Flexen“ ist bis heute die
Umschreibung fiir das Arbeiten
mit einem Winkel
schleifer.
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Heute stellt Flex acht neue Ein-
hand-Winkelschleifer — mit 710,
1010 und 1300 W vor. Neben ei-
ner attraktiven, handlichen Form
bieten sie eine Vielzahl von techni-
schen Verbesserungen, die dem
Bediener die Arbeit wesentlich er-
leichtern und das Leistungsvermo-
gen beim Schleifen, Trennen und
Schruppen weiter steigern. Beson-
deres Kennzeichen ist ein integrier-
ter Anhalteschliissel, der sich im
seitlichen FlexgripHandgriff befin-

det und mit einem Dreh zum Vor-
schein kommt. Mit Sanftanlauf,
Uberlastungsschutz, Drehzahlkon-
stanthaltung und Wiederanlaufsper-
re — teilweise auch mit Drehzahlvor-
wahl und Temperaturiiberwachung
- verfiigen die Elektrowerkzeuge
darliber hinaus Uber modernste
Mikroprozessor-Technologie.
Weitere Infor-
mationen erhalten Sie
lber die Kennziffer.

FLEX 328
Drei  Winkelschleifer vom Typ
L 3309 FRG verlosen wir unter un-
seren Lesern. Sie miissen hierfiir
nur die folgende Frage beant-
worten: Nennen Sie das Jahr, in
dem der erste hochtourige
Winkelschleifer prasentiert
wurde. Teinehmen konnen Sie
nur, wenn Sie lhre vollstandige
Adresse (kein Postfach) angeben.
Sie konnen uns hierfiir eine E-Mail
an ,u.winter@vfmz.de oder ein
Fax (06131/992-203) bis zum
10. Oktober schicken. Der Rechts-
weg ist wie immer ausgeschlos-
sen. [ ]
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